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INBETRIEBNAHME, WARTUNG UND BEDIENUNGSANLEITUNG FUR ANTRIEBE DER EDITION 2010

Fiir Antriebe Typ:

* DR/SC * Doppeltwirkend “DR” und einfachwirkend “SC* * 90°-180° Drehbewegung
1. ALLGEMEIN 5.0901 6. ANWEISUNGEN ZUR WARTUNG $.0905
2. WARNHINWEIS (BITTE BEACHTEN!) 5.0901 7. ANWEISUNGEN ZUR LAGERUNG S.0911
3. EINSATZBEDINGUNGEN UND TECHNISCHE DATEN 5.0902 8. HOCHHEBEN UND HANDLING S.0911
4. FUNKTION UND DREHRICHTUNG 5.0902 9. HINWEISE ZUR FLANSCHVERBINDUNG S.0911
5. ANWEISUNGEN ZUR INBETRIEBNAHME $.0903
1. ALLGEMEIN

Diese Bedienungsanleitung beinhaltet wichtige Informationen zur Inbetriebnahme, Funktion, Wartung und Lagerung flr pneumatische BSA-ArmaturenZahnstan-
genantriebe. Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig und bewahren Sie diese fUr zukUnftige Hilfestellung auf. Es ist wichfig, dass die Benutzung und die Wartung
der Anfriebe nur von sorgféltig eingewiesenem Personal durchgefUhrt werden.,

2. WARNHINWEIS (BITTE BEACHTEN!)

Den Antrieb nicht mit Hilfe von entflalmmibaren, oxidierenden, korrosiven, explosiven sowie instabilen Gasen oder Flussigkeiten (nur mit ungef&hrliche Flis-
sigkeiten - Gruppe 2 in Anlehnung an die Norm 97/26/EC) betreiben. Fur Antriebe, die in potentiell explosiven Bereichen installiert werden, muss dartber
hinaus sichergestellt sein, dass die internen Bauteile des Antriebs nicht mit der duBeren Atmosphdre in Berihrung kommen.

0 Mit Bezug auf die Maschinenrichtlinie 2006/46/EC kdnnen die Antriebe als “Teile einer Maschine” eingestuft werden (siehe Hinweise im Leitfaden). Die In-
betriebnahme der Antriebe ist also verboten bis die Maschine und/oder das endgUltige System, in welches der Antrieb eingebaut wird, die Anforderungen
der Richtlinie 2006/46/EC erfullt und inre Ubereinsﬂmmung mit derselben erklért wird.

. BSA-AmaturenAntriebe sind konstruiert, hergestellt und eingestuft in Ubereinstimmung mit der Atex Richtlinie 94/9/EC (siehe Antriebsetikett und Sicherheitsbe-
stimmungen): ihr Gebrauch in Zonen mit potentiell explosiver Atmosphdare muss der Klassifizierung auf dem Etikett und den Atex Sicherheitsbestimmungen
entsprechen.

. Der Betrieb, die Inbetriebnahme und die Wartung von BSA-Armaturen Antrielbben muss durch ausreichend geschultes Personal ausgefuhrt werden. Es ist erfor-
derlich bei Betrieb, Inbetriebnahme und Wartung die Sicherheifshinweise zu beachten sowie geeignetes Werkzeug zu benufzen um Unfdlle zu vermeiden
und die Gesundheit des Personals zu schutzen.

. Es ist wichtig, dass der Antrieb nur innerhalb der durch die technischen Spezifikationen zugelassenen Einsatzgrenzen benutzt wird.

. Den Antrieb nicht auBerhalb der Temperaturgrenzen in Betrieb nehmen: dies kann innere und &uBere Bauteile beschadigen (die Demontage von ein-
fachwirkenden Antrieben kann gefahrlich werden).

. Den Antrieb nicht Uber die Druckgrenzen betreiben: dies kann innere Bauteile, sowie das Gehd&use oder die Deckel beschadigen.

. Den Antrieb in korrosiver Umgebung nicht mit unzureichendem Schutz betreiben: dies kann innere, sowie duBere Bauteile beschadigen.

. Nicht einzelne Federpakete zerlegen, dies kann zu Verletzungen fihren. Sollte eine Wartung der Federpakete nétig sein, sind diese an BSA-Armaturen zu
schicken.

. Alle Druckluftversorgungen schlieBen und trennen, sowie sicherstellen, dass die Luffanschltsse wahrend der Wartung und Montage auf die Armatur
entltftet sind.

. Den Antrieb nicht demontieren oder die Deckel entfernen wdhrend der Antrieb unter Druck steht.

. Die Antriebe der 4. Generation ED2010 Reihe sind nur fUr den Gebrauch auf Armaturen geeignet.

. Bevor der Antrieb auf die Armatur aufgebaut wird, ist sicherzustellen, dass die Drehrichtung und die Stellungsanzeige richtig eingestellt sind.

. Wenn der Antrieb in ein System eingebunden ist oder in einer Sicherheitsvorrichtung oder Schaltung betrieben wird muss, der Betreiber sicherstellen, dass
die nationalen und lokalen Sicherheitsvorschriffen und Gesetze eingehalten werden.

3. EINSATZBEDINGUNGEN UND TECHNISCHE DATEN

. Steuermedium:
Trockene oder gedlte Luft sowie inerfe Gase, vorausgesetzt, dass sie mit den inneren Bauteilen und dem Fett des Antriebs vertréglich sind. Das Steuer-
medium muss einen Taupunkt von -20°C (-4°F) haben oder mindesfens 10°C unter der Umgebungstemperatur liegen. Die im Steuermedium enthaltene
maximale PartikelgréBe darf 30 um nicht Uberschreiten.

. Steuerdruck:

. Der maximale Steuerdruck betragt 8 bar (116 Psi), nur fur den DR/SC05000U betrégt er 7 bar (101,5 Psi). FUr doppeltwirkende und einfachwirkende Antriebe
liegt der Betriebsdruck im Bereich von 2.5 bar (36 Psi) bis 8 bar (116 Psi).

. Betriebstemperatur:
==>"Standard” Antriebe von -40°C (-40°F) bis +80°C (+176°F) ==> Antriebe fur hohe Temperatur "HT” von -15°C (+5°F) bis +150°C (+300°F)
==> Anfriebe fUr extrem tiefe Temperafur “LLT” von -55°C (-67°F) bis + 80°C (+176°F)
Achtung: FUr den Tief- und Hochtemperatureinsatz werden ein spezielles Fett und spezielle Bauteile bendtigt. Bitte kontaktieren Sie BSA-Armaturen Der Einsatz
bei hoher oder tiefer Temperatur kann die Lebensdauer und das Drehmoment des Antriebs beeinflussen.

. Schaltzeit (siehe tfechnisches Datenblatt):
Achtung: Die Schalizeit ist abhéngig von unferschiedlichen Faktoren, wie dem Steuerdruck, Durchfluss des Steuermediums (Leifungsquerschnift, Durch-
flussleistung der pneumatischen Komponenten), Armaturentyp, Drehmoment und Bauform der Armatur, angewandter Sicherheitsfaktor, Schalthaufigkeit,
Temperatur, usw.

. Drehbewegung und Hubbegrenzung (siehe technisches Datenblatt):
Fur Standardantriebe (90° Drehbewegung), 120° Antriebe (120° Drehbewegung), 135° Antriebe (135° Drehbewegung) und 180° Antriebe (180° Drehbe-
wegung).
Hubbegrenzung bei 0° (Kolben in Stellung ZU): +15°max/ - 6°. Hubbegrenzung bei 90°, 120°, 135° und 180° (Kolben in Stellung AUF): +5°/-15°manx.
Beim Antriebstyp AT045U ist die Hubbegrenzung bei 90° (Kolben inStellung AUF) nur auf Anfrage verfUgbar.

. Schmierung:
Die Antriebe sind ab Werk fur normale Einsatzbedingungen lebensdauergeschmiert. Das Standardfett Typ GSTD ist geeignet fUr den Einsatz bei-40°C (-40°F)
bis +80°C (+176°F). FUr den Einsatz bei extrem tiefer Temperatur (LLT) und hoher Temperatur (HT) wird ein spezielles Fett bendtigt: Bitte kontaktieren Sie BSA
Armaturen

. Bauweise: Zahnstangen Anfriebsbauform, geeignet fUr den Einsatz in Gebduden oder im Freien.

. Schutzart und Korrosionsbesténdigkeit:
Alle Antfriebe werden mit einem Korrosionsschutz fur normale Umgebungseinfllsse geliefert. Fr die Korrosionsbesténdigkeit der unterschiedlichen Schutz-
varianten siehe technisches Datenblatt. Vor der Montage des Antriebs in aggressiver Umgebung ist sicherzustellen, dass die ausgewdhlte Schutzvariante
geeignet ist.

. Antriebskennzeichnung und Beschriffung (siehe fechnisches Datenblatt):
Der Antriebstyp, GroBe, Steuerdruck, Drehmoment, Drehrichfung, Federmoment, Betriebstemperatur und Anschluss/Schnittstellenausfihrung sind durch
die Kennzeichnung besfimmt,

. Alle BSA-Armaturen Antriebe werden mit einem Typenschild ausgeliefert, welches die Seriennummer und alle notwendigeninformationen zum Gebrauch,
Einsatz, Betrieb und die Produktkennzeichnung enthdilt. Dort wo es zutrifft, kennzeichnet das Efikett die Klassifizierung gemdag der Atex Richtlinie 94/9/EC.

BSA-Armaturen GmbH Tel.: +49 (0)2562/70107-0 E-mail : info@bsa-armaturen.de
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4, FUNKTION UND DREHRICHTUNG
Der Antrieb ist @ine preumatische Einrichtung zur Fernbedienung von Industriearmaturen. Die Funktion (90°,120°,135% oder 180° Drehung) kann durch
verschiedens MaBnahmen ensicht werden:
. Direkter Anbau eines mit der Versorgung und Steuerung verbundenen Magnetventils (5/2 fir doppeltwirkend, 3/2 fur einfachwirkend) um Anschluss 2
und 4 unter Druck zu sefzen.
. Schraubverbindung (um Anschluss 2 und 4 unter Druck zu sefzen) mit der Druckluftieitung eines separaten Schaltschranks.
Die Standarddrehrichtung (wenn Anschluss 4 unter Druck steht oder durch Federkraft) ist im Uhrzeigersinn schlieBend, Wenn Anschluss 2 unter Druck steht
wird eine Drehung im Gegenuhrzeigersinn bewirkt, Air Torque Anfriebe kénnen in unterschiedlichen Varianten der AufbaufDrehrichtung, abhangig won
der Art der bendligten Funktion und/oder Installation, geliefert werden. Siehe technisches Datenblatt,
Funktionsprinzip des doppeltwirkenden Antriebs (Siandarddrehrichtung) Funklionsprinzip des einfachwirkenden Antriebs (Standarddrehrichtung)
2uluft auf Anschluss 2 bewegt die Kolben  Zuluft auf Anschluss 4" bewegt die Kolben  Zuluft auf Anschluss 2 bewegt die Kolben Druckverlust (Luftausfall) an Anschiuss 2
in Richtung der Endiagen, Ablutt Uber in die Mitte ,Ablutt Gber Anschiuss .27, eine in Richtung der Endlagen, die Fedem wer- emaglichf den Kolben die Ausgangsstel-
Anschluss 4, eine  Drehrichtung der Welle Drehrichtung der Welle im Uhrzeigersinn den kormprimiert. Abluft dber Anschiuss 4. lung anzufahren Abluft dber Anschluss 2
gegen den Uhizeigersinn wird erzielt, wird erzielt,

eine Drehrichtung entgegen dem Unrzel- eine Drehrichtung der Welle im Uhrzeiger-
gersinn wird erzielt, sinn wird erziell.
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5. ANWEISUNGEN ZUR INBETRIEBNAHME
Der Anlrieb ist eine pneumatische Einrichtung zur Fembedienung von Industiearmaturen, Der Anfieb wird durch eine Drehbewegung von 90°, 120°, 135°
und 180° das Offnen oder SchlieBen vieler Bauarten von Armaturen bis 180° Drehung ermaglichen.
Alle notwendigen technischen Informationen zur ichfigen und sicheren Montage des Antriebs auf die Armatur z.B.: MaBe, Drehmoment, Steuerdruck. Luftve-
lurnen, Hubbegrenzung. Schalfzeit, Betriebstemperatur, Drehrichtung und Gewicht sind eindeutig auf dem Antriebsefikett, im Katalog und den fechnischen
Datenbléttern angegeben. Bitte lesen Sie alle technischen Hinweise bevor Sie mit der Antriebsmontage beginnen.

5.1 Wichfige Sicherheitshinweise:

. Aus Sicherheitsgrinden darf der Anfriek: wahrend der Montage zu keiner Zeit unter Druck stehen, da Verletzungsgefahr bestehen kann.

. Die auBerste Sauberkeit ist wahrend der Verbindung der Lufiversorgung zum Anfrieb nohig z.B. mussen die Gewinde der Schraubwverbindungen, die
Rohrverschraubungen und Dichtungen sauber und frei von Verschmufzung sein.

. Beim Anbau von Zubehdr am Antrieb ist dies so zu montieren, dass die Notbetétigung des Magnetventils und das obere Wellenaende flr eventuelie
Handnotbetétigungen frei zuganglich sind.

. Vor der Montage ouf die Armatur ist sicherzustellen, dass Antrieb / Armatur in Abhdngigkeit der Bewegungsrichtung richtig ausgerichtet sind.

L] Bei sinfachwirkenden Antrieben ist darauf zu achten, dass schadliche und [/ oder korrodierende Materialien in der Arbeitsumgebung durch Verwendung
von geeigneten Fittern und / oder Magnetventilen nicht in den Federraum eindringen.

. Entfernen Sie wahrend Montage und Betrieb die Verschlussstopfen der Luftanschilsse des Antriebs. Die freien Luftanschllsse des Antriebs sind umgehend
gegen Schrmulz zu schifzen,

5.2 Schnifistellen fir Antriebssleusrung und Anschlisse, Abbildung A:

53 Anbauvon Zubehdr: Magnetventile und Endschalterkdsten, Abbildung B:

. Anbau von Magnetventilen:

. Vor dem Anbau eines Magnetventils ist sicherzustellen, dass der Antrieb in der Grundstellung (ZU) mit den Kolben innen stehit. Beirm Anbau an den Stan-
darddrehrichtungstyp "ST" (im Uhrzeigersinn): Der Schlitz auf dar Welle oder der Stellungsanzeige 2 muss in der Stellung ZU rechiwinkelig zur LAngsachse
des Antriebs sein. Das Magnetventil 4 am Antrieb 3 mit Hilfe geeigneter Schrauben anbringen (max. Anzugsdrehmoment aus der Tabelle entnehmen).

. Anbau von Endschalterkasten:

Den Endschalterkasten und Konsole 1 am Antrieb 3 mit Hilfe vier geeigneter Schrauben anbringen (max. Anzugsmoment aus der Tabelle entnehmen).
Tabelle der Anzugsdrehmomente:
Stellunsonzeige M. Nm
youvLe sy ; M5 556
ubehoranschiuss - aA
% < & 10> 11
N\ 59 M8 23525
: &5 N, M10 48 = 52
T =T M12 EE
it bR &2 M1d 132> 156
i?"-, e M6 300> 210
1505211 / OIN 3337 e i ¥iod i
Verbindung: Antrieb-Armatur Ve -
l—*'u - M30 1340 = 1400
54 Montage auf Armatur, Abbildung C:
Bevor mit der Montage des Antriebs auf die Armatur fortgefahren wird muss sichergestellf warden, dass der Anfrieb unter Druck in der gewinschien Dreh-
richtung arbeitet und beide, Antrieb / Armatur, in der richtigen Stellung sind.
Wichtig: Bei Verwendung sines einfachwirkenden Antriebs fir sicherheitsschlieBende Funktion ist darauf zu achten, dass bei Luft- oder Stromausfall die Dreh-
richtung far lhre Anwendung richtig ist.
Mantieren Sie den Antrieb 3 auf die Armalur 5, Es ist maglich die Armatur auf zwei Arten am Anfrieb zu montieren:
Direktrnontage: Die Welle der Armartur 5 direkt in die Buchse des Antriebs 3 stecken und mit dem 13O Flansch der Armatur verschrauben (rmax. Anzugsdreh-
moment siehe Tabelle).
Montage mit Konsole: Montoge mit einer Konsole 6 und Kupplung 7, die Konscle wird mit Antrieb / Armatur verschraubt um beide zu verbinden und die
Kupplung wird zur Verbindung der Abfriebswelle des Anfriebs mif der Armaturenwelle verwendet (max. Anzugsdrehmoment siahe Tabelle auf Seite 0904).
BSA-Armaturen GmbH Tel.: +49 (0)2562/70107-0 E-mail : info@bsa-armaturen.de
Einstein Ring 20 Fax: +49 (0)2562/70107-11 Internet: www.bsa-armaturen.de
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6. WARTUNGSANLEITUNG
Mit den nachfolgenden Hinweisen stellt BSA-Armaturen dem Verbraucher alle notwendigen Informationen die zur Wartung bendtigt werden zur Verfugung.
Unter normalen Bedingungen bendtigt der Antrieb nur eine periodische Uberwachung, um einen korrekten Betrieb sicherzustellen. Wartungsarbeiten
(Demontage, Instandhaltung und Umbau) an BSA-Armaturen Antrieben sind nur dem BSA-Armaturen Personal oder ordnungsgemdB eingewiesenem Personal
erlaubt. Bei Zuwidernandlung erlischt die Garantie! Ersatzteilséize zur Instandhaltung, die je nach Betrieb, UmgebungseinflUssen und AntriebsgréBe zwi-
schen 300.000 und 1.000.000 Schaltungen notwendig sein kann, sind zum Austausch aller Dichtungen und Lager verfugbar (Dichtringe wie angegeben in

der Tabelle).

6.1

05 01

og"

41 02 04 03 117

08 10

37 1901 19?0 18 50

ZEICHNUNG MIT EINZELN AUFGEFUHRTEN BAUTEILEN UND EMPFOHLENEN ERSATZTEILEN

Type ExX1mm | ExX2mm | d mm
DRSC00010U / 8 13
DRSC00015U 10 8 14
DRSC00030U 10 10 16
DRSC00060U 13 10 22
DRSCO00100U 13 10 25
DRSC00150U 17 13 26
DRSC00220U 19 13 36
DRSC00300U 19 17 38
DRSC00450U 22 17 45
DRSC00600U 22 19 48
DRSC00900U 24 19 52
DRSCO01200U 30 22 58
DRSC02000U 30 24 68
DRSC03000U 36 22 80
1330 14 17 15 14 40 12 0% — &8 DRSC04000U 46 24 85

DRSC05000U 46 24 90

Teile Nr. [Menge Bemerkung Beschreibung Teile Nr. [Menge |Bemerkung Beschreibung

1 1 nicht fur DRSC00010U Nocke (Endlageneinstellung) 17.3 max.2 | nicht fir DRSC00030U-05000U | Druckfeder fir DRSC00010U u. 00015U

2 2 nicht far DRSC00010U Einstellschraube 18 1 Sicherungsring (Welle)

3 2 nicht far DRSC00010U Unterlegscheibe 19 1 nicht fur DRSC00010U Stellungsanzeige fur DRSC00015U + 00030U

4 2 nicht fur DRSC00010U Kontermutter 19.0 1 Skalenring

05* 2 Kolbenfihrungsbacken 19.1 1 nicht fr DRSC00015U-00030U | Stellungsanzeige

06* 1 Wellenlagerbuchse (oben) 19.5 1 nicht fir DRSC00010U-00030U | Adapter oben

07* 1 Wellenlagerbuchse (unten) 19.6 2 nicht fir DRSCO0010U-00030U | Madenschrauben fur Wellenadapter

08* 2 1 Sttick fir DRSCO0010U Anlaufscheibe 20" 1 Wellendichtung unten

09* 2 nicht far DRSC05000U Stopfen (Luftkanalabschluss) 21 1 Wellendichtung oben

09.1* 2 Dichtring fur DRSC05000U 30 2 Deckel

10 1 Stutzscheibe 39 1 Schraube fUr Stellungsanzeige

1 2 nicht fur DRSC00010U Dichtung (Einstellschraube) 40 2 Kolben

12 2 nicht fur DRSC00010U Kolbenlager 41 1 Typenschild

13 8/12/16 (A) Deckelschraube 42 2 Deckelbeschriftung

14* 2 Deckeldichtung 43 1 Zentrierung (auf Anfrage)

15* 2 Kolbenfuhrungsband 50 1 Gehduse

16* 2 Kolbendichtung 60 1 Welle

17 min.5/max.12 | fir DRSCO0030U-DRSC05000U | Druckfederpairone 60.1 1 nur fur Version ,E” und LEC” | Integralwelle

171 max.2 nicht fr DRSC00030U-05000U | Druckfeder fur DRSCO0010U u. 00015U| | 65 1 Kunststoffeinsatz

17.2 max.2 nicht fr DRSCO0030U-05000U | Druckfeder fr DRSCO0010U u. 00015U

*fiir die Wartung empfohlene Ersatzteile; Bemerkung: (A) 12 St. fur Typen DRSC03000U/DRSC04000U, 16 St. fur Typ DRSC05000U

6.2 DEMONTAGE
Solite eine Demontage des Antriebs zur Wartung nétig sein, ist der Antrieb zuerst von der Armatur abzubauen. Bevor irgendwelche Demontagear-
beiten durchgefuhrt werden, ist es wichtig sicherzustellen, dass der Antrieb nicht unter Druck steht und sich die Federn entspannt in der Endposition
befinden. Immer umsichtig vorgehen und nochmals prafen, dass die AnschlUsse 2 und 4 nicht unter Druck stehen und frei von jeglichem Zubehor/
oder Gerdt sind. Sollte der Anfrieb einfachwirkend sein, ist vor der Demontage sicherzustellen, dass der Antrieb in der Grundsfellung und mit den
Kolben vollsténdig innen steht.

BSA-Armaturen GmbH

Tel.: +49 (0)2562/70107-0
Fax: +49 (0)2562/70107-11

E-mail : info@bsa-armaturen.de
Einstein Ring 20 Internet: www.bsa-armaturen.de
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A. Demontage der Stellungsanzeige und des Skalenrings (Art.-Nr. 19, 19.0, 19.1), Fig. 02
Bild 01: o

. Wenn vorhanden, Schraube (39) entfernen. .

. Stellungsanzeige (19 oder 19.1) von der Welle abheben, wenn ndtig vorsichtig mit einem Schraubendreher
anheben.

. Gegebenenfalls den Skalenring (19.0) vom Gehd&use abheben, wenn ndtig vorsichtig mit einem Schrau-
bendreher anheben. &

B. Demontage der Einstellschrauben (Art.-Nr. 02), Bild 02:

. Beide Einstellschrauben zusammen mit Mutter (04) und Unterlegscheibe (03) entfernen.

. Dichtungen (11) der Einstellschrauben enffernen und entsorgen, falls alle Dichtringe ausgetauscht werden.

C. Demontage der Deckel (Art.-Nr. 30), Bild 03:

. Deckeldemontage bei einfachwirkenden Antrieben (einen Deckel nach dem anderen demontieren). Die Deckel-
schrauben (13) in der Reihenfolge, wie in Bild 03 gezeigt herausdrehen, bis die Deckel nicht mehr unter Federkraft ste-
hen (beim DRSC00010U und DRSC00015U 20-23 Schraubenumdrehungen, vom DRSC00030U bis DRSC05000 4-5 Schrau-
benumdrehungen). Danach die Schrauben komplett ausdrehen und die Deckel, sowie die Federn entnehmen. Sollte
nach den oben angegebenen Schraubenumdrehungen noch Kraft auf die Deckel wirken, kann dies darauf hindeu-
ten, dass eine Federpatrone beschadigt ist oder das die Kolben nicht komplett nach innen gefahren sind, jede weitere
Demontage solite abgebrochen werden. Die weitere Demontage der Deckel kann zu Verletzungen fuhren.

. Deckeldemontage bei doppeltwirkenden Antrieben (einen Deckel nach dem anderen demontieren). Die Deckel-
schrauben (13) in der Reihenfolge, wie in Bild 03 gezeigt herausdrehen, bis die Schrauben komplett ausgedreht und
die Deckel lose sind.

. Die O-Ringe (14) mif Hilfe eines Schraubendrehers entfernen. Dichtringe entsorgen, falls diese ersetzt werden.

. Nur bei Antrieben mit Einstellung 50% oder 100%, die Mutter 04R, die Unterlegscheiben 03R und O-Ringe 11R entfernen und entsorgen, falls diese ersetzt
werden.

[Fig. 04] p.  Ausbau der Kolben (Art.Nr. 40), Bild 04:

. Das Gehduse (60) mit einem Schraubstock oder einem &hnlichen Hilfsmittel fixie-
ren, die Welle (60) drehen bis die Kolben (40) freigegeben werden. Vorsicht: Druck-
luft darf nicht zum Ausbau der Kolben aus dem Gehduse verwendet werden.

. Die O-Ringe (16) mit einem Schraubendreher entfernen. Die Kolbenflihrungsba-
cken (05) und die Kolbenfuhrungsbdander (15) enffernen.

. Die Bander und Backen entsorgen, sollfen alle Teile getauscht werden.

E. Ausbau der Welle (Art.-Nr. 60),

Bild 05:

. Falls nétig, den Skalenring (19.0) mit einem Schraubendreher entfernen, den Sicherungsring (18) mit einer Sicherungsringzange oder einem Werkzeug fur
Federringe entfernen, die Unterlegscheibe (10) und die duBere Anlaufscheibe (08) entfernen. Auf das obere Ende der Welle (60) dricken, bis diese so
weit aus dem Gehduseboden austritt, sodass es moglich ist die innere Anlaufscheibe (08) und die Nocke (01) zu entfernen.

Danach die Welle (60) vollends aus dem Gehd&use entnehmen. Sollte die Welle nicht leichtgéngig herausgehen, vorsichtig mit einem Kunststoffhammer
auf das obere Wellenende schlagen.

. Die obere (06) sowie untere (07) Wellenlagerbuchse und obere (20) sowie untere (21) Wellendichfung entfernen.

. Die Buchsen (06) und (07), innere sowie &uBere Anlaufscheiben (08) und Dichtringe (20) sowie (21) entsorgen, sollfen diese ersetzt werden. Alle ausge-
bauten und nicht ausgetauschten Bauteile mussen vor dem Wiedereinbau gereinigt und auf VerschleiB Uberpruft werden, wenn ndtig auch die Stopfen
(09) austauschen.

6.3 MONTAGE:

Vor der Montage ist sicherzustellen, dass:

. alle Bauteile vollkommen sauber und in einwandfreiem Zustand sind. ) _

. die Ersatzteile und das Fett fur die Betriebstemperatur des Antriebs geeignet sind (siehe technische BSA-ArmaturenDatenbldfter). | , 1y LEE04

. Hinweis: Die Schmiermittel fr die unterschiedlichen Betriebstemperaturen (Standard, HT und LLT Antriebe) sind bei BSA-Armaturenerhdlt-
lich. Nur fUr “Standard” Antriebe, bei Temperaturen von -40°C (-40°F) bis +80°C (+176°F), ist es mdglich das Schmiermittel Dow Corning
Typ Molykote® G-2003 zu benutfzen.,

A. Montage der Welle (Art.-Nr. 60), Bilder 06, 07 und 07A:

. Die Wellenlagerbuchsen oben (06) und unten (07) einbauen, den unteren (20) und oberen (21) Dichtring feften und auf der Welle
einsetzen.

. Die Oberflaiche der Welle, wie in Bild 06 gezeigt, einfetten.

. Die Welle (60) teilweise in das Gehdause (60) einflhren, die Nocke (01) in der richtigen Stellung (fur Sftandardmon-
tage oder Verriegelung), wie in Bild 07 und 07A gezeigt einbauen, bezogen auf das obere und unfere Ende der
Welle und der Drehrichtung des Anfriebs in Funktfion. Die innere Anlaufscheibe (08) einsetzen. Die Welle vollsténdig
in das Gehduse einbauen.

. Die &uBere Anlaufscheibe (08), die Stutzscheibe (10) und danach den duBeren Sicherungsring (18) mit einer Siche-
rungsringzange oder einem Werkzeug fur Federringe montieren.

B. Montage der Kolben (Art.-Nr. 40), Bilder 08, 09, 10 und 11:

. O-Ringe (16), Kolbenfuhrungsbacke (05) und KolbenfUhrungsband (15) einfeften und montieren.

. Die innere Oberfldche des Gehduses (60) und die Zahnstangen der Kolben (40) einfetten.

. Die Buchse der Welle (60) auf einer ausreichend befestigten Kupplung aufsetzen. | FURSTANDARD MONTAGE | FURLOCKCUTMONTAGE

. Sicherstellen, dass die Nocke in der richtigen Stellung steht, wie in Bild 09 gezeigt. ,@ Fig 74| iy ,®

. Bei Standarddrehrichtungsmontage Ausflhrung “ST” (im Uhrzeigersinn schlieBend) das Gehduse (50), von f\-'i_l‘ e e R N
oben betrachtet, um 40-45° im Uhrzeigersinn drehen, wie in Bild 10 gezeigt. k LEnemeet ) ) e

. Die beiden Kolben (40) gleichzeitig in das Gehduse (50) einsetzen und hineindrlcken bis die Kolben im ) 'ﬂ ) _m;ﬂ )

Eingriff sind, danach von oben betrachtet das Gehduse im Gegenuhrzeigersinn drehen bis der Hub abge- @\E D AN | ey
schlossen ist. s _‘,,’ Wallenends z”‘VIL_»\.f: “ ‘k‘ Wallenende i\ “ix

. Bei vollsténdig zusammengefahrenen Kolben sicherstellen, dass die erreichfe Drehung im Bezug zur Achse \> Vietkant: m Q Vierkant- I*j
des Gehduses bei den Typen DRSC00015U > DRSC5000U etwas mehr als 0° (0,5° Uber 0° bei DRSC0010U) stellung stellung
betragt und dass das MaB “A” auf beiden Seiten gleich dem in Bild 11 gezeigten ist. DIAGONAL PARALLEL | DIAGONAL PARALLEL

BSA-Armaturen GmbH Tel.: +49 (0)2562/70107-0 E-mail : info@bsa-armaturen.de
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C. Montage der Deckel (Art.-Nr. 30), [Fia. 08 [Fig. 10]
Bilder 12, 13 und 14: ”
. Einen Deckel nach dem anderen montieren.
. Das Gehduse einfetten.
. Bei einfachwirkenden Anfrieben, die Federn
je nach gewunschter Konfiguration in jeden
Deckel einsetzen, wie in Bild 12 und entspre-
chenden Tabellen gezeigt. Bei den Typen
DRSC00030U -> DRSC5000U die Federpakete
wie in Bild 13 gezeigt einsefzen.
. Fur die Montage der Antriebe DRSC00010U und DRSC00015U bitte die Tabellen Tab.01 und Tab.02 beachten.
. Deckeldichtung (14) in die Nut bei beiden Deckeln einlegen.
. Die Deckel an das Gehduse (60) ansetzen und Uberprufen, dass die O-Ringe in der Nut bleiben.
. Nur bei Antrieben mit 50% oder 100% Hubbegrenzung sicherstellen, dass die Einstellschrauben 221G/222G vollstandig in den Deckel eingeschraubt sind.
. Die Deckelschrauben (13) einsetzen und jede nacheinander nur anlegen. Vollstindig Anziehen durch 1-2 Drehungen jeder Schraube, nach der Reihen-
folge wie in Bild 14 gezeigt, bis die Schraube angezogen ist. Siehe Tabelle der Anzugsdrehmomente.
e = =] =
o /,(/ele_‘i-ﬁl,- Qii, ﬁF\E.’]S
C y ) -
o0 =)
@6 @
I/ ]
[SIOTN |
LI e
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D.  Montage der Einstellschrauben (Art.-Nr. 02) und Hubbegrenzung fiir die Typen DRSC00015U -> DRSC5000U, Bild 15 und 16:
. Bei beiden Einstellschrauben (02) die Mutter (04), die Unterlegscheibe (03) und den O-Ring (11) anbringen.
. Die Einstellschrauben (02) in das Gehduse einschrauben.
. Hubbegrenzung fur Antriebe mit Standarddrehrichtung Variante “ST* / Montage (im Uhrzeigersinn schlieBend).
Hubbegrenzung in Stellung ZU: Beim Antrieb in der 0°-Stellung ZU, die rechte Einstellschraube (von oben betrachtet) ein- oder ausdrehen, bis die ge-
wuinschte Endstellung erreicht wird.
Danach die Mutter (04) zur Sicherung festziehen.
Hubbegrenzung in Stellung AUF: Beim Antrieb in der 90°-Stellung AUF, die linke Einstellschraube (von oben betrachtet) ein- oder ausdrehen, bis die ge-
wunschte Endstellung erreicht wird. Danach die Mutter (04) zur Sicherung festziehen.
Bei einfachwirkenden Antrieben kann es hotwendig sein Schaltprifungen durchzuflhren, um die richtige Hubbegrenzung in Stellung AUF sicherzustellen.
. Nur bei Antrieben mit 50% oder 100% Hubbegrenzung, die O-Ringe 11R, die Unterlegscheiben 03R und die Muttern 04R an die Einstellschrauben 221G/222G
montieren. Zur Einstellung des Hubs in der Position AUF: Beim Antrieb in teilweise oder vollstdndig offener Stellung, die Einstellschrauben 221G/222G ein-
oder ausdrehen, bis die gewulnschte Position erreicht wird. Es ist wichtig, dass beide Einstellschrauben die Kolben berihren. Danach die Muttern 04R
anziehen.
E. Montage des Skalenrings und der Stellungsanzeige (Art.-Nr. 19, 19.0, 19.1),

Hinweis zur Federbestiickung der AntriebsgréBen SC/SO00010U bzw SC/SC00015U:

Bilder 17, 18 und 19:

Den Skalenring (19.0) auf das Gehduse stecken.

Wenn nétig, den ‘Top Adapter’ (19.5) ausrichten und mit geeigneten Schrauben
(19.6) sichern.

Die Stellungsanzeige (19 oder 19.1) einsetzen und darauf achten, dass diese die rich-
fige Stellung anzeigt. 1
Die Schraube (39) der Stellungsanzeige bei der Montage einschrauben.

~|Fig. 19|
g

e

Tab.01: Federbestiickung fiir DRSC00010U Tab.02: Federbestiickung fiir DRSC00015U
Feder- Seite B Seite A ‘ . |Fig.1 26 Seite B Soifo A
. DRSC DRSC Seife B ; . Seife A Feder- DRSC DRSC DRSC DRSC
bestlickung | regertyp Federtyp —g'— bestiickung innerer &uBerer innerer GuBerer
S1-1 1 (gri]n) 1 (grl'Jn) o I.—:-FE L Federtyp Federtyp Federtyp Federtyp
512 ) 2 (roh L S1 1 (grun) e e 2 (schwarz)
S0 ) 2 (oh) S2 — 2 (schwarz) — 2 (schwarz)
523 2 (roh) 3 (schwarz) { = = ZGCEhwor) = Sl
§3-3 3 (schwarz) | 3 (schwarz) J;E = — 8 (1o — 8 (10h)
S5 — 3 (rof) 1 (grin) 2 (schwarz)
7. HINWEISE ZUR LAGERUNG S6 1 (grun) 2 (schwarz) 1 (grn) 2 (schwarz)
Solite der Antrieb nicht fur den sofortigen Betrieb bendtigh werden, sind folgende Vorkeh- L/ 1(grin) | 2(schwarz) | 1 (grin) 8 (rof)
rungen fir die Lagerung zu freffen: 58 1(grin) 3 (rof) 1(grin) 3 (rof)
. Den Antrieb in einer sauberen und frockenen Umgebung bei einer Temperatur zwischen
-20°C (-4°F) und +40°C (+104°F) lagern.
. Es wird empfohlen, den Antrieb in der Originalverpackung zu lagern. Bitte nicht die Kunststoffstopfen der Luffanschltsse entfernen.
8. HOCHHEBEN UND HANDLING
Es ist erforderlich, die Antriebe mit geeigneten und zugelassenen Hebesystemen hochzuheben und dabei das Gewicht der Antriebe sowie die gelfenden
Gesetze Uber Sicherhelts- und Gesundheitsschutz zu berlcksichtigen. Das Gewicht der verschiedenen Antriebsmodelle und -typen ist im Katalog und/
oder den zugehorigen Datenbl&ttern angegeben. Vermeiden Sie wahrend des Bewegens bzw. Hochhebens der Antriebe ZusammenstdBe und/oder
das ungewollte Herunterfallen, um dadurch irreparable Sché&den des Produkts selbst bzw. seiner Funktionsfahigkeit zu verhindern. Bitte kontaktieren Sie BSA
Armaturen fOr allgemeine Informationen und fechnische Datenbl&tter.
9. HINWEISE ZUR FLANSCHVERBINDUNG Flansch | Md max.zul. (Nm) | Flansch | Md max.zul. (Nm) | Flansch | Md max.zul. (Nm)
Auszug aus der Norm DIN ISO 5211: Fo3 32 Fi0 500 F25 8000
Das maximal zuléssige Drehmoment aus nachfolgender Tabelle Fo4 63 F12 1000 F30 16 000
benennt das maximale Drehmoment, welches Uber die Flansch- Fo5 125 F14 2000
verbindung Uber tragen werden darf: Fo7 250 F16 4000
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